权利要求书
	


一种铜冶炼中间包用复合镁铝铬耐火浇注料，其特征在于：原料各组分的质量百分比分别为：

其中，所述d90是指粉体中占总量90％小颗粒和占总量10％大颗粒的分界尺寸；所述d95是指粉体中占总量95％小颗粒和占总量5％大颗粒的分界尺寸；所述镁砂中MgO的含量≥94.5wt％，所述铬矿中Cr2O3的含量大于32wt％，所述铬精矿中Cr2O3的含量大于40wt％；所述镁铝尖晶石为市售耐火原料，其中MgO与Al2O3的原子比在1∶1～3∶7之间；所述α‑氧化铝微粉中Al2O3的含量大于98.5wt％；所述硅微粉中SiO2的含量≥96wt％；所述铝酸盐水泥为市售原料，并且其中Al2O3的含量为65～80wt％。
权利要求1所述的铜冶炼中间包用复合镁铝铬耐火浇注料，其特征在于：所述减水剂为六偏磷酸钠减水剂、磺化萘甲醛聚合物减水剂以及聚羧酸系减水剂的混合物。
权利要求1所述的铜冶炼中间包用复合镁铝铬耐火浇注料，其特征在于：所述镁砂中MgO的含量大于7wt％，CaO的含量小于0.8％，SiO2的含量小于0.6wt％，Fe2O3的含量小于0.7wt％。
权利要求1所述的铜冶炼中间包用复合镁铝铬耐火浇注料，其特征在于：所述铬矿中Cr2O3的含量大于35wt％，CaO的含量小于1.0％，SiO2的含量小于2.5wt％，Fe2O3的含量小于0.7wt％。
权利要求1所述的铜冶炼中间包用复合镁铝铬耐火浇注料，其特征在于：所述铬矿中Cr2O3的含量大于35wt％，CaO的含量小于1.0％，SiO2的含量小于2.5wt％，Fe2O3的含量小于0.7wt％。
一种铜冶炼中间包用复合镁铝铬耐火浇内衬的制备方法，其特征在于：包括以下步骤：
(1)配料：按照所述的各组分的配比关系，准备5‑1mm的镁砂、5‑1mm的铬矿、1‑0.01mm的铬精矿、d90＜0.088mm的镁铝尖晶石、d95＜0.020mm的α‑氧化铝微粉、d90＜0.088mm的镁砂细粉、硅微粉、铝酸盐水泥、减水剂和硼酸；
(2)混料：先将5‑1mm的镁砂、5‑1mm的铬矿、1‑0.01mm的铬精矿进行预混，混合均匀后再加入d90＜0.088mm的镁铝尖晶石、d95＜0.020mm的α‑氧化铝微粉、d90＜0.088mm的镁砂细粉、硅微粉、铝酸盐水泥、减水剂和硼酸继续混料至充分均匀；
(3)成型：在充分混匀的原料中加入约4～5％的外加水，待搅拌均匀后加入到模具中浇注成型，放置24小时脱模；
(4)养护：脱模后的试样在空气中，恒温恒湿条件下养护48小时；
(5)干燥：养护后的试样在110℃的条件下烘干，烘干时间为24小时；
(6)热处理：在1100℃的条件下保持3个小时。

