技术领域及背景
        技术领域  
        本发明涉及不定形耐火材料领域，具体的说是涉及一种钢包衬用修补料及其制备方法。  
        背景技术  
        随着用户对钢材质量要求的不断提高．炼钢厂在冶炼过程中必须进一步控制钢水的洁净度，特别是低碳、超低碳钢同时还应最大限度地避免生产过程的增碳，这对冶炼用盛钢容器提出了更加苛刻的要求。目前国内很多大型钢厂都开始采用无碳钢包工作衬，即用钢包无碳预制块作为钢包包衬，其平均使用寿命达200次以上。  
        钢包无碳预制块一般为刚玉尖晶石质，在使用过程中由于自身的抗热震性能较差，且容易被碱性钢渣侵蚀，因此在使用过程要进行修补。根据钢包的周转情况一般浇钢25~30次为一个循环即冷修一次，使用寿命达到100次左右时，要开始进行冷修修补。  
        根据施工工艺要求，无碳钢包工作衬用修补料不仅要求不能引入新的碳源，还要求具有良好的涂抹性能，能够很好的粘附在钢包工作衬上；同时烘烤后还要求具有一定的强度，保证钢水进入钢包时不被冲刷掉，经过钢水的浸泡后能够快速的烧结，抵挡钢渣的侵蚀，起到保护工作衬的作用。但遗憾的是，目前国内大型钢厂的无碳钢包工作衬用修补料一直存在粘结性能不强、涂抹性能不好、抗渣侵蚀性能较差的缺陷。  
        钢包是冶金工业的重要容器，其寿命的长短直接影响企业的正常生产和生产成本，因此选择适合的方法对钢包进行有效维护对于提高钢包使用寿命、降低耐火材料消耗和生产成本有很重要的经济意义。  
