技术领域及背景
        技术领域：  
        本发明属于不定形耐火材料技术领域。尤其涉及一种转炉大面热态修补料的制备。  
        技术背景：  
        转炉是转炉炼钢生产的主要设备，转炉由于长期在高温状态下收到机械力冲击和炉渣侵蚀，炉底和前后大面的耐火材料极易损坏。为了提高转炉寿命，降低炼钢成本，通常对转炉内衬进行维护。现在采用维护的方法是转炉溅渣护炉和大面热修补同时进行。转炉溅渣是在出钢结束后加入改质剂通过吹氮溅渣的方式使得渣和改质剂粘附在转炉内壁，增加炉壁的厚度达到维护的目的，但由于转炉内衬的损坏是不规则的，废钢的加入和出钢等因素使转炉的前后大面及炉底的破环较其它部位严重的多，因此必须采用修补料对这些部位进行热态修补。热态修补料应当具备以下性能：高温流动性好、烧结时间短、使用寿命长。目前，钢厂使用的修补料主要技术概述如下：“一种新型转炉热态自流修补料(CN101747064A)”以白云石、镁砂为主要原料，以中温沥青、沥青改性酚醛树脂为结合剂，经混练、搅拌制得；“转炉大面热态自流修补料(CN1417549A)”以烧结镁砂、白云石作原料，以偏硅酸盐和磷酸盐做结合剂，经混碾、搅拌制得；“一种环保型水系转炉长寿命自流修补料及其配制方法(CN101792322A)”以电熔镁砂、烧结镁砂和二氧化硅微粉为主要原料，复合使用硅铁粉、碳化硅粉和金属微粉等一种或多种作为促烧剂，采用柠檬酸、硼酸、酒石酸、草酸等为缓凝剂，经混合搅拌得到；“镁质炉衬修补水搅拌及其使用方法(CN1375478A)”按氧化镁在90-97％，三氧化二铬在2-8％，结合剂在1.5-8％，外加10-15％水混合成泥浆，用不漏水的编织袋包装，直接投入转炉大面部位使用。  
        根据以上情况分析，目前转炉大面修补料按结合剂分类主要有两类：一类是以沥青或树脂为结合剂的热态修补料，使用寿命较长，但存在高温下产生大量的有害烟尘，烧结时间长，影响转炉的生产效率等问题；一类是以偏硅酸盐或磷酸盐或无机物等为结合剂的水系修补料，尽管环保，烧结时间也较短，但由于在高温下产生低熔物或水汽的大量蒸发使得结构疏松强度很小，使得使用寿命较短，从而修补过于频繁，影响了转炉的生产效率。  
        为了解决现有转炉大面修补料的不足，本发明在于提供一种转炉大面热态修补料，具有烧结时间短，无有毒气体放出，和炉体附着力强，使用寿命长等特点。  
