具体实施方式
 实施例1           

按照本发明列于表1的实施例1的全合成反应尖晶石-镁质耐火浇注料配方，将配制好的 混合料加入到强制式搅拌机中混合1-2分钟，然后将制成的浓度为46-49％纳米复合氢氧化物 溶胶悬浮液结合剂直接加入到该混合料中，再湿混合搅拌5分钟，并根据混合料需水情况补 加0-1％的水，制成本发明的全反应合成纳米复合氧化物陶瓷结合的尖晶石-镁质耐火浇注料。 本浇注料主要特点是配料中骨料部分全部采用富铝或富镁合成尖晶石，基质粉料部分全部采 用氧化镁和少量各种不同特性氧化铝，经合成反应生成二次尖晶石和氧化镁作为本浇注料纳 米结构基质相，并且利用粉料的粒径大小和反应活性的不同，控制了二次尖晶石的反应进程， 使之在约束下发生致密化，导致浇注料结构的改善，性能的提高，特别是抗渣侵蚀性和抗渣 渗透性同时显著改善与提高，适应了精炼钢包渣线部位使用要求，为精炼整体钢包渣线部位 实施整体浇注提供了浇注料的新材质。本实施例浇注料的主要性能指标列于表2。           

实施例2           

按照本发明列于表1的实施例2的反应合成与预合成复合型的尖晶石-镁质耐火浇注料配 方，将配制好的混合料加入到强制式搅拌机中混合1-2分钟，然后将制成的浓度为46-49％纳 米复合氢氧化物溶胶悬浮液结合剂直接加入到该混合料中，再湿混合搅拌5分钟，并根据混   合料需水情况补加0-1％的水，制成本发明的复合型纳米陶瓷结合的尖晶石-镁质耐火浇注料， 本浇注料主要特点是骨料部分仍然全部采用富铝或富镁合成尖晶石，基质粉料部分除了采用 氧化镁和氧化铝复合氧化物合成反应外，还加入一定量的预反应合成尖晶石，相对减少了反 应合成二次尖晶石的含量，因此其高温体积稳定性和抗热震性明显提高，有效地防止了在使 用中龟裂、剥落、掉块等损毁的发生，所以它更适合于在精炼整体钢包包底和侧墙部位使用。 本实施例浇注料的主要技术性能指标列于表2。           

实施例3           

按照本发明列于表1的实施例3反应合成与预合成的尖晶石-镁质浇注料配方，将配制好 的混合料加入到强制式搅拌机中混合1-2分钟，然后将制成的浓度为46-49％纳米复合氢氧化 物溶胶悬浮液结合剂直接加入到该混合料中，再湿混合搅拌5分钟，并根据混合料需水情况 补加0-1％的水，制成本发明的反应合成与预合成纳米复合氧化物陶瓷结合尖晶石-镁质耐火 浇注料。本浇注料主要特点是配料中骨料部分是在富铝尖晶石骨料中，加入一定数量的≤5mm 不同粒级的镁砂颗粒；而在基质粉料中采用与实施例2相似的基质粉料配料，以进一步提高 本发明浇注料中总体MgO含量，从而提高本发明尖晶石-镁质浇注料的抗渣侵蚀性和抗渣渗透 性，以满足二次精炼整体钢包渣线部位使用需求。本实施例浇注料的主要技术性能指标列于 表2。      
