具体实施方式

本发明采用可控温高速混合机对水镁石粉体物料进行表面改性， 其具体工艺过程是：           

(1)称取物料：称取一定重量、一定粒度的粉体物料，装入改性 设备可控温高速混合机中，并按该设备的操作要求关紧高速混合机密 封盖；          

 (2)预热物料：打开高速混合机开关，高速搅拌30min左右，使 粉体物料预热，控制温度≤90℃；           

(3)称取KH-550硅烷偶联剂与硬脂酸钠复合改性剂稀释剂水， 重量按KH-550硅烷偶联剂∶水＝1∶1～10；           

(4)称取KH-550硅烷偶联剂、硬脂酸钠，重量按物料：KH-550 硅烷偶联剂∶硬脂酸钠＝100∶0.4～2.5∶0.5～2.0；           

(5)配制表面改性溶液，将称取的复合改性剂倒入装有稀释剂的 容器中，并搅拌均匀；          

 (6)高速混合物料：将所配制的表面改性溶液均匀、缓慢倒入高 速混合机的水镁石粉体物料中，并高速混合10～30min，控制温度≤ 100℃。    
(7)现场简易检测改性效果：把改性后的一定量的水镁石倒入 1000ml的烧杯中，再倒入150ml的水，搅拌2min后，将漂在水面上 水镁石取出，将沉在水地水镁石抽滤，干燥，称量。将水镁石的总质 量减去干燥后的沉在水地水镁石除以水镁石的总质量即得活化指数。           

KH-550硅烷偶联剂只是国内外针对这种化合物的多种商品牌号 的名称之一。     

