具体实施方式

        实施例1：一种含碳氮化钛镁碳砖及其制备方法         

将64～68wt％的镁砂颗粒、12～16wt％的镁砂细粉、4～5wt％的碳氮化钛、1～2wt％的金属铝粉、0.5～1wt％的碳化硼粉、13～15wt％的天然鳞片石墨混合，外加3.5～4.5wt％的热固型液体酚醛树脂。经混练，200MPa压力下成型，200℃保温24h热处理制得镁碳砖制品。         

其中：镁砂颗粒的MgO含量为97～98wt％、粒度为5～0.088mm，镁砂细粉的MgO含量为97.5～98.5wt％、粒度小于0.088mm；碳氮化钛的化学式为Ti(C1-xNx)、式中0.5≤X≤0.9，粒度小于0.088mm；天然鳞片石墨的碳含量为97～98wt％、粒度小于0.17mm。         本实施例所制备的含碳氮化钛镁碳砖，其检测结果显示：显气孔率3.3％，体积密度3.03g/cm3，常温耐压强度49MPa，1400℃埋碳高温抗折强度14.2MPa，1400℃保温0.5h空气气氛下进行抗氧化试验，氧化面积小于8％，1600℃保温3h埋碳气氛下进行抗渣试验，其结果是侵蚀和渗透现象不明显。         

实施例2：一种含碳氮化钛镁碳砖及其制备方法         

将67～71wt％的镁砂颗粒、11～15wt％的镁砂细粉、6～8wt％的碳氮化钛、9～12wt％的天然鳞片石墨混合，外加3.5～4.5wt％的固体粉状酚醛树脂和热塑型液体酚醛树脂。经过混练，200MPa压力下成型，200℃保温24h热处理制得镁碳砖制品。         

其中：镁砂颗粒的MgO含量为97～98wt％、粒度为5～0.088mm，镁砂细粉的MgO含量为97～98wt％、粒度小于0.088mm；碳氮化钛的化学式为Ti(C1-xNx)、式中0.3≤X≤0.6，粒度小于0.088mm；天然鳞片石墨的碳含量为97～98wt％、粒度小于0.2mm。         本实施例所制备的含碳氮化钛镁碳砖，其检测结果显示：显气孔率3.2％，体积密度3.04g/cm3，常温耐压强度44MPa，1400℃埋碳高温抗折强度14.5MPa，1400℃保温0.5h空气气氛下进行抗氧化试验，氧化面积小于8％，1600℃保温3h埋碳气氛下进行抗渣试验，其结果是侵蚀和渗透现象不明显。         

实施例3：一种含碳氮化钛镁碳砖及其制备方法         

将64～68wt％的镁砂颗粒、12～16wt％的镁砂细粉、2～5wt％的碳氮化钛、1～2wt％的金属铝粉、0.5～1wt％的金属硅粉、1～2wt％的碳化硅粉、13～15wt％的天然鳞片石墨混合，外加3.5～4.5wt％的热固型液体酚醛树脂。经过混练，200MPa压力下成型，200℃保温24h热处理制得镁碳砖制品。         

其中：镁砂颗粒的MgO含量为94～99wt％、粒度为5～0.088mm，镁砂细粉的MgO含量为94～99wt％、粒度小于0.088mm；碳氮化钛的化学式为Ti(C1-xNx)、式中0.1≤X≤0.5，粒度小于0.088mm；天然鳞片石墨的碳含量为97～98wt％、粒度小于0.17mm。本实施例所制备的含碳氮化钛镁碳砖，其检测结果显示：显气孔率3.1％，体积密度3.05g/cm3，常温耐压强度48MPa，1400℃埋碳高温抗折强度14.7MPa，1400℃保温0.5h空气气氛下进行抗氧化试验，氧化面积小于9％，1600℃保温3h埋碳气氛下进行抗渣试验，其结果是侵蚀和渗透现象不明显。         

实施例4：一种含碳氮化钛镁碳砖及其制备方法         

将65～70wt％的镁砂颗粒、14～18wt％的镁砂细粉、4～7wt％的碳氮化钛、1～2wt％的金属铝粉、1～2wt％的金属镁粉、8～11wt％的天然鳞片石墨混合，外加3.5～4.5wt％的热固型液体酚醛树脂。经过混练，200MPa压力下成型，200℃保温24h热处理制得镁碳砖制品。         

其中：镁砂颗粒的MgO含量为97～98wt％、粒度为5～0.088mm，镁砂细粉的MgO含量为97.5～98.5wt％、粒度小于0.088mm；碳氮化钛的化学式为Ti(C1-xNx)、其中0.3≤X≤0.7，粒度小于0.088mm；天然鳞片石墨的碳含量为97～98wt％、粒度小于0.17mm。         本实施例所制备的镁碳砖，其检测结果显示：显气孔率3.6％，体积密度3.01g/cm3，常温耐压强度45MPa，1400℃埋碳高温抗折强度14.0MPa，1400℃保温0.5h空气气氛下进行抗氧化试验，氧化面积小于8％，1600℃保温3h埋碳气氛下进行抗渣试验，其结果是侵蚀和渗透现象不明显。         

实施例5：一种含碳氮化钛镁碳砖及其制备方法         

将67～72wt％的镁砂颗粒、16～19wt％的镁砂细粉、3～5wt％的碳氮化钛、2～3wt％的金属铝粉、1～2wt％的碳化硼粉、3～6wt％的天然鳞片石墨混合，外加3.5～4.5wt％的固体粉状酚醛树脂和热固型液体酚醛树脂。经过混练，200MPa压力下成型，200℃保温24h热处理制得镁碳砖制品。         

其中：镁砂颗粒的MgO含量为97～98wt％、粒度为5～0.088mm，镁砂细粉的MgO含量为98～99wt％、粒度小于0.088mm；碳氮化钛的化学式为Ti(C1-xNx)、式中x＝0，粒度小于0.088mm；天然鳞片石墨的碳含量为97～98wt％、粒度小于0.15mm。         

本实施例所制备的含碳化钛镁碳砖，其检测结果显示：显气孔率8.5％，体积密度3.02g/cm3，常温耐压强度47MPa，1400℃埋碳高温抗折强度15.0MPa，1400℃保温0.5h空气气氛下进行抗氧化试验，氧化面积小于8％，1600℃保温3h埋碳气氛下进行抗渣试验，其结果是侵蚀和渗透现象不明显。         

可以看出，本具体实施方式所制备的含碳氮化钛镁碳砖，明显具有抗氧化效果好、高温强度高、抗渣性好、成本较低的特点。
