发明内容

发明内容：本发明的目地是提供一种消除污染、铬公害，提高水泥回转窑烧成带用砖寿命的镁铁尖晶石砂。         

本发明的另一目的是提供一种制造镁铁尖晶石砂的方法。         

本发明是通过下述方案实现的：         

一种镁铁尖晶石砂，其特征在于是由氧化镁和氧化铁按重量份配比制成，氧化镁和氧化铁按重量份为100份计，氧化镁和氧化铁的重量份配比是氧化镁85～98份、氧化铁2～15份。         

所述的镁铁尖晶石砂的制造方法，其特征在于其步骤如下：         

(1)将氧化铁磨成细粉；         

(2)将氧化镁、氧化铁按重量份配比配料；         

(3)将混合物料放入三相电弧炉中，在温度为2800～3200℃，熔融9～11小时；         

(4)将烧成品在自然温度下，冷却6-7天，破砣出产品。         

所述的镁铁尖晶石砂的制造方法，其特征在于其步骤还包括，在步骤(2)将氧化镁、氧化铁按重量份配比配料后，将混合料投入混料机中，加入氧化镁和氧化铁总重量的5％～15％的结合剂水，混合均匀；将混合均匀的物料，经压密机压密后，进入压球机成球；物料成球后在自然温度下，干燥脱水，脱水时间为2～4天；将干燥后的物料再进行步骤(3)和步骤(4)。         

破砣后的产品，可以按照使用要求进行破碎，筛分成不同粒度的产品。         

发明人对原料的选用做了对比试验，按上述生产方法，将氧化铁和特级菱镁石按94∶6配比，经高温熔融、自然冷却而制成的镁铁尖晶石砂，其化学成份为MgO 93.2％、Al2O3 0.5％、Fe2O3 3.8％、CaO1.7％、SiO 0.8％，含铁量不稳定，产量低，电耗高，由其制成的砖显气孔率16～18％、体积密度2.85～3.00g/cm、常压强度50Mpa；         

通过试验，优选氧化镁为轻烧氧化镁，技术指标为MgO≥90％、SiO2≤0.6％、CaO≤1.2％、灼碱＜5％；氧化铁的技术指标为Fe2O3≥97％、SiO2≤1.2％；氧化铁可以是氧化铁粉或氧化铁红。         

将氧化铁直接和轻烧镁粉按MgO∶Fe2O3＝93∶7比例配比，经压密机压密后，进入压球机成球，经3000℃熔融，制造镁铁尖晶石砂，外观晶体光泽，体密致密，但皮砂过多，其化学成份为MgO 90.11％、Al2O30.6％、Fe2O3 7.1％、CaO 1.49％、SiO 0.7％，电耗高，品位不均匀，制成砖后应用于水泥窑烧成带用砖，其制成的砖显气孔率21～23％、体积密度2.70～2.80g/cm、常压强度45Mpa。由于氧化铁没有磨成细粉，在熔融过程中，氧化铁在氧化镁中的分布不均匀，制成的镁铁尖晶石砂，其热稳定性和抗侵蚀性与铬砂接近。但在挂牢窑皮方面不及铬砂。因此，在制造工艺中，先将氧化铁加工成细粉，优选的是将氧化铁磨成300～400目的细粉，氧化镁磨成小于0.6mm的颗粒。         

本发明的有益效果是：由于选用的氧化镁及含铁量≥97％的氧化铁原料中，不含有铬成份和微量铬，因而不会对环境造成污染，而且氧化镁及氧化铁的成本比铬要低得多，所以生产成本低。将氧化铁物料制成细粉，然后经压密机压密后，经压球机成球，然后在高温熔融，这样有利于氧化铁在氧化镁中均匀分布，从而形成由氧化镁和氧化铁共晶复合品，即镁铁尖晶石砂。本发明镁铁尖晶石砂，其主要特点低硅、低钙，杂质含量少，镁铁合量最多可达98％。镁铁尖晶石砂主要应用于生产镁铁尖晶石砖，制成的砖应用于水泥窑烧成带用砖，由于水泥熟料对砖中的铁有很好的亲和力，因此具有挂牢窑皮，保护耐火砖本体，减轻受热应力，化学腐蚀机械应力的破坏作用，延长了使用寿命，比铬砖应用多30-40天，降低了耐火材料消耗，同时又解决了六价铬的污染。
