具体实施方式

以下结合几个具体实施方式，进一步说明本发明。

        实施例1：Al2O391％、体积密度3.2g/cm3的矾土熟料骨架料65％，碳化硅15％，Al2O335％的粘土10％，刚玉10％，碳化硅、刚玉、粘土均采用≤0.074mm细粉形式加入。混合压砖，经1450℃烧成。测试结果：化学成分Al2O372％，SiO212％，SiC14.5％；物理性能：0.2Mpa荷重软化温度1570℃，常温耐压强度85Mpa。         

实施例2：Al2O392％、体积密度3.15g/cm3的矾土熟料骨架料75％，Al2O359.5％、Fe2O30.6％的红柱石5％，碳化硅6％，Al2O333％的粘土5％，刚玉9％，红柱石、碳化硅、刚玉、粘土均采用≤0.08mm细粉形式加入。混合压砖，经1480℃烧成。测试结果：化学成分Al2O379％，SiO214％，SiC5.5％；物理性能：0.2Mpa荷重软化温度1610℃，常温耐压强度90Mpa。         

实施例3：Al2O390％、体积密度3.0g/cm3的矾土熟料骨架料55％，Al2O358％、Fe2O31.0％的红柱石15％，碳化硅12％，Al2O335％的粘土13％，刚玉5％，红柱石、碳化硅、刚玉、粘土均采用≤0.074mm细粉形式加入。混合压砖，经1530℃烧成。测试结果：化学成分Al2O367％，SiO220％，SiC11％；物理性能：0.2Mpa荷重软化温度1660℃，常温耐压强度110Mpa。         

实施例4：Al2O390％、体积密度3.0g/cm3的矾土熟料骨架料52％，Al2O358％、Fe2O31.0％的红柱石10％，碳化硅17％，Al2O335％的粘土8％，刚玉13％，红柱石、碳化硅、刚玉、粘土均采用≤0.074mm细粉形式加入。混合压砖，经1510℃烧成。测试结果：化学成分Al2O367％，SiO215％，SiC16％；物理性能：0.2Mpa荷重软化温度1640℃，常温耐压强度100Mpa。
