具体实施方式

        助剂制备：以重份计：菱镁矿：轻烧镁：镁砂按3：2：1混合后得到助剂备用，助

剂粒度小于20mm。

        将蛇纹石或橄榄石原矿经过粗破和细破后使其粒度小于30mm，与助剂混合后送入

电弧熔炼炉群中，加入矿质量数的3％-12％助剂，引弧升温至1900-2600℃，保温约2-3小时后将溶液倾入多个水冷结晶包进行冷却，经过结晶包结晶后得到高纯电熔镁橄榄石。

        在制备过程中采用三维行车复线完成盛料、送料、结晶包翻包过程。

        在实际生产中电弧熔炼炉群以七个电弧熔炼炉为工作炉，一炉做备用炉，可实现24小时连续作业。

