发明内容

本发明所要解决的技术问题是提供一种生产工艺简单，成本低廉、烧结性好，具有良好的高温结构强度，不水化，耐冲刷，抗渗透的电炉炉底镁橄榄石干式料。  

为解决上述技术问题，本发明所采用的技术方案是：电炉炉底镁橄榄石干式料，包括以下以重量份计的物料：粒径为0.09‑7mm的镁橄榄石骨料，60‑75份；200‑320目的镁橄榄石粉7.5‑12份；镁粉组合物17.5‑28份。  

优选的电炉炉底镁橄榄石干式料，包括以下以重量份计的物料：粒径为0.09‑7mm的镁橄榄石骨料，70份；200‑320目的镁橄榄石粉9份；镁粉组合物21份。  

所述镁橄榄石骨料和镁橄榄石粉是由镁橄榄石矿经1000‑1450℃煅烧处理，然后粉碎制得。  

所述镁粉组合物由30%的活性镁粉和70%的重烧镁粉混合而成。  

所述活性镁粉为200‑320目的电熔镁粉或轻烧镁粉。  

所述重烧镁粉为200‑320目。  

所述干式料的原料中还加有200‑320目的助熔剂0.5‑1.5份。  

所述助熔剂为二氧化硅粉和/或膨润土。  

上述电炉炉底镁橄榄石干式料的制备方法，其特征在于包括以下步骤：  

1）按照比例将200‑320目的镁橄榄石粉、镁粉组合物及助熔剂研磨10‑20分钟；  

2）向步骤1）的物料中加入0.09‑7mm的镁橄榄石骨料，碾磨5‑10分钟，得电炉炉底镁橄榄石干式料。  
所述研磨采用碾轮式碾磨机进行。  

本发明提供的电炉炉底镁橄榄石干式料，烧结温度1350‑1400℃，耐火度≥1750℃，体积密度为2.3g/cm3‑2.5g/cm3，耐压强度（1400℃时）10‑25MPa；烧后线变化≤0.4%（镁橄榄石热膨胀系数为11×10‑6）。  

镁橄榄石干式料制作工艺简便，成本较低；能确保在1350‑1400℃的高温下自反应、自烧结，形成以镁橄榄石为主要结合相，一定量的铁酸镁和少量镁铝尖晶石为次结合相的电炉炉底镁橄榄石干式料，替代传统的电炉炉底镁钙铁质干式料。  

电炉炉底镁橄榄石干式料具有良好的高温结构强度，体积稳定，有抗金属溶液渗透性能，耐急冷急热性和隔热保温性能优良，复用性强。

